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"Element zur Erzeugung eines Fuflboden- oder Wand- 
flacheabelaaes , insbesondere Laminatpaneel " 

Die Erfindung betrifft ein Element zur Erzeugung eines FuJ5- 
boden- oder Wandf lachenbelages ^ insbesondere Laminatpaneel 
Oder -kassette aus einer Holzwerkstof fplatte, insbesondere 
aus einem hochverdichteten HDF-Fasermaterial oder Holzpa- 
neel, mit einer Nut- und Federprof ilierung im Seiten- 
bereich. 

GattungsgemaJie Fuflboden- oder Wandflachenbelagselemente 
werden in Paneel- bzw. Kassettenform angeboten und sind im 
Seitenbereich mit einer Nut-Feder-Prof ilierung versehen, um 
sie zu einer einheitlichen Flache bzw, zu einem einheitli- 
chen Fuflbodenbelag zusamraenfiigen zu konnen. Lamina tfufiboden 
zeichnen sich durch ihre hohe Widerstandsf ahigkeit und eine 
grofle Dekorvielf alt aus - Die FuJJbodenelemente weisen an 
ihrer Oberflache eine meist aus mehreren Lagen bestehende 
Dekor- und Nutzschicht auf , die wasserfest ist. Die dar- 
unter liegende Holzwerkstof fplatte, insbesondere aus einem 
hochverdichteten HDF-Fasermaterial , wobei auch mitteldichte 
Faserplatten oder Holzspanplattentrager verwendet werden, 
ist jedoch feuchtigkeitserapf indlich. Die Holzwerkstof f plat- 
ten werden zwar bereits werkseitig mit Zugaben versehen, 
die eine Wasseraufnahme weitgehend reduzieren, gleichwohl 
sind bei einem Einsatz derartiger Fuiibodenelemente kleinste 
Aufquellungen im Bereich von 1/10 mm bereits deutlich zu 



erkennen und ergeben Kanten. Bislang ist es iiblich, die 
einzelnen Fuiibodenelemente im Bereich der Nut- und Feder- 
profilierung durch einen bedingt wasserfesten Leim mitein- 
ander zu verkleben. Durch diesen bedingt wasserfesten Leim 
soli verhindert werden, dafl in den Laminatfuflboden Feuch- 
tigkeit eindringen kann mit der Folge des bereits beschrie- 
benen Aufquellens des Bodens an den Stoflbereichen- 

Nachteilig an den bislang bekannten Fulibodenelementen und 
deren Verarbeitung bzw, Verlegung ist es, daB der zuiti Ver- 
kleben verwendete Leim liickenlos an alien Nut-Feder-Prof i- 
lierungsbereichen der Fuiibodenelemente aufgetragen werden 
muli. Dies setzt eine sehr exakte Arbeitsweise voraus, Beim 
Zusammendriicken der einzelnen FuBbodenelemente wird der 
iiberschiissige Leim nach oben herausgequetscht, dieses birgt 
die Gefahr in sich, daii auf der Oberseite des LaminatfuJibo- 
dens unansehnliche Flecken entstehen. Der iibeschiissige^ 
herausgequetschte Leim muB rasch und sauber veils tandig 
entfernt werden. Bei aller Umsicht und bei noch so praziser 
Arbeitsweise ist es nicht ausgeschlossen, daB im Stoflbe- 
reich zwischen zwei FuBbodenelementen ungeschiitzte Stellen 
ohne vollstandige Verleimung bestehen bleiben, die nach dem 
Zusammenstecken der FuBbodenelemente mit bloBem Auge nicht 
festgestellt werden konnen und auch nicht nachtraglich ab- 
gedichtet werden konnen. Sobald an diese Stellen Feuchtig- 
keit eindringt^ besteht die Gefahr ^ daB der LaminatfuBboden 
aufquillt und unbrauchbar wird. Bedingt durch das mSglichst 



liickenlose Verkleben aller Nut- und Federbereiche lafit sich 
dariiber hinaus ein einmal verlegtes Fuflbodenelement nicht 
wieder aufnehmen und anderweitig verwenden. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Losung zu schaf- 
fen, bei der das Eindringen von Feuchtigkeit in die gat- 
tungsgemaflen Fuflboden- und Wandf lachenbelagselemente zu- 
verlassig verhindert wird. 

Diese Aufgabe wird gemafi der Erfindung durch einen Kontakt- 
klebstoff im Bereich der Nut- und Federprof ilierung gelost, 
Ein derartiger Kontaktklebstof f kann bereits werkseitig auf 
die Randbereiche der FuBbodenelemente aufgebracht werden 
und fiihrt beim Zusammenfugen der einzelnen Elemente zu ei- 
nem sauberen, wasserdichten An- und AbschluB der Elemente 
untereinander. Es wird ein einheitlicher Oberflachenbelag 
gebildet, in den keine Feuchtigkeit, insbesondere kein zuia 
Aufquellen fiihrendes Wasser mehr eindringen kann, 

Beim Verlegen der Elemente muB nicht mehr genau darauf ge- 
achtet werden, dafl diese luckenlos und vollflachig im Be- 
reich der Nut- und Feder-Prof ilierung mit Leim bestrichen 
und miteinander verklebt werden. Dement spree hend quillt 
auch kein Leim mehr iiber den gesamten StoJibereich der Ele- 
mente heraus auf die Oberflache. Die Gefahr einer Flecken- 
bildung wird damit vermieden- 



Vorteilhaft ist der Kontaktklebstof f als Beschichtung eines 
Bereiches der Nut und/oder der Feder ausgebildet. Mit einer 
Beschichtung dieser Zonen wird eine besonders feste Verbin- 
dung zwischen den Elementen geschaffen, gleichzeitig wird 
der werkseitig zu betreibende Beschichtungsaufwand mini- 
miert . 

Die Erfindung sieht auch vor^ daJ3 der Kontaktklebstof f als 
eine Schnur zum Auflegen auf die Federprof ilierung ausge- 
bildet ist. Bei dieser Auf fuhrungs form erfolgt die Aufbrin- 
gung des Klebers erst bauseitig, eine werkseitige Beschich- 
tung der Eleraente ist nicht notig, was die Herstellungs- 
kosten verringern kann. 

Besonders vorteilhaft ist es^ wenn der Kontaktklebstof f 
durch Druck und/oder Wanae aktivierbar ist. Ein solcher 
Klebstoff ist in frisch auf getragenem Zustand nicht oder 
nur sehr leicht klebrig und entfaltet seine voile Klebe- 
kraft erst, wenn die einzelnen Fufibodenelemente zusammenge- 
fiigt werden oder er mit Hilfe einer Warmequelle aktiviert 
wird. Erst durch das Aufbringen von Druck und/oder Warme 
wird erst die klebstoff spezifische Haftklebrigkeit ausge- 
lost und eine unlosbare, wasserdichte Verbindung der beiden 
Elements erzielt. 

In besonders vorteilhafter Ausgestaltung ist vorgesehen, 
daii der Kontaktklebstof f mit einer Verzogerzungszeit , ins- 



besondere zwischen 5 und 15 Minuten, einstellbar ist. Damit 
wird die Haftklebrigkeit nicht so fort erzielt, sondern ge- 
mafi den Anforderungen bei der Verlegung eines Laminat- Oder 
Parkettbodens erst mit einer gewissen Verzogerung, so dafi 
die einzelnen Elements noch in die richtige Position ge- 
schoben werden konnen bevor sie unverriickbar festliegen. 

Die Erfindung sieht auch vor, dafl der Kontaktklebstof f eine 
weiJileimspezifische WasserbestSndigkeit der Beans pruchungs- 
gruppe D3 aufweist. Hiermit wird die erforderliche Wasser- 
und Feuchtigkeitsfestigkeit erreicht, so dafl ein Aufquellen 
des Fuflbodens an den Kantenbereichen zuverlassig vermieden 
wird. 

in weiterer vorteilhafter Ausgestaltung ist vorgesehen, dafl 
der Kontaktklebstof f durch nachtragliche Hitzeeinwirkung 
nicht wieder erweichbar ist. Hiermit wird vermieden, dafl 
beispielsweise bei lokaler Sonneneinstrahlung, im Bereich 
von Heizungsrohren oder bei einem Einsatz von FuJibodenhei- 
zungen od. dgl . die Klebereigenschaften nachlassen konnten, 
so dafl der Boden beschadigt und ggf • aufquellen oder - 
springen wiirde. 

Soweit der Kontaktklebstof f als eine Schnur zum Auflegen 
auf die Federprof ilierung ausgebildet ist, ist vorgesehen, 
dafl der schnurformige Klebstoff durch Ineinanderschieben 
der Nut- und Federprof ilierungen im Seitenbereich aktivier- 



bar ist. Hierdurch wird erreicht, dafl die Klebstof f schnur 
erst dann ihre Hafteigenschaften entwickelt, wenn sie auf 
die Federprofilierung aufgelegt ist und ein Nut- und ein 
Federelement ineinandergeschoben sind. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung naher 
erlautert • 

Diese zeigt in 

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein mit einer Nut und ein 
mit einer Feder versehenes Element mit bereichs- 
weisem Klebstof f auf trag^ 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein mit einer Nut und ein 

mit einer Feder versehenes Element mit einer auf die 
Feder aufgelegten Klebstof f schnur . 

Ein erfindungsgemaBes, allgemein mit 1 bezeichnetes Fuiibo- 
denelement weist eine Holzwerkstof fplatte 2 in der Mitte, 
eine Gegenzugbeschichtung 3 auf der Unterseite und eine 
Dekor-/Nut2Schicht 4 auf der Oberseite soweit eine Nut- 5 
bzw. Feder- 6 -prof ilierung im Seitenbereich auf. 

GemaJJ einem ersten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung (Fig. 
1) ist ein Bereich 7 bzw. 8 der Nut- 5 bzw. Feder- 6 -pro- 
filierung im Seitenbereich werkseitig mit einem Kontakt- 



klebstoff 9 versehen. Dieser Kontaktklebstof f 9 ist vor- 
teilhaft durch Druck und/oder Warme aktivierbar, mit einer 
Verzogerungszeit einstellbar, durch nachtragliche Hitzeein- 
wirkung nicht wiedererweichbar und weist zweckmSflig eine 
weiJileimspezifische WasserbestSndigkeit der Beanspruchungs- 
gruppe D 3 auf . Hiermit wird erreicht, dafi einerseits auch 
iin Bereich der Dekor-Nutzschicht 4 auf der Oberseite eine 
feste Verbindung zwischen beiden mit einer Nut- 5 bzw. Fe- 
der- 6 -Profilierung versehenen Elementen 1 erzielt wird, 
andererseits durch die entsprechende Wasserbestandigkeit 
des bis zur Dekor-/Nutzschicht 4 reichenden Kontaktkleb- 
stoffs 9 auch ein Eindringen von Wasser und Feuchtigkeit 
von der Oberflache 4 in das Fuflbodenelement 1, insbesondere 
in die Holzwerkstoffplatte 2 in der Mitte, zuveriassig ver- 
hindert wird. 

Gemafl einera zweiten Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 2) wird eine 
Klebstoffschnur 10 auf die Federprofilierung 6 im Seiten- 
bereich aufgelegt, der Klebstoff 10 wird vorteilhaft durch 
ein Zusairanenschieben der mit einer Nut- 5 bzw. Feder- 6 
-profilierung versehenen Elemente 1 aktiviert. Die Kleb- 
stoffschnur 10 ist in ihrem Durchmesser so dimensioniert , 
dafl der Klebstoff 10 nach dera Zusaramenschieben beider Ele- 
mente 1 exakt bis zu der Dekor-/Nutzschicht 4 auf der Ober- 
seite reicht und bei einer weiflleimspezif ischen Wasserbe- 
standigkeit der Beanspruchungsgruppe D 3 wiederum zuverlSs- 
sig ein Eindringen von Wasser und Feuchtigkeit in die mit- 
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einander verklebten Elements 1, insbesondere in die Holz- 
werkstoffplatte 2, verhindert. 

Weitere Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind moglich, 
ohne den Grundgedanken der Erfindung zu verlassen. Wesent- 
lich ist nur, dafl bei der werks- oder bauseitigen Aufbrin- 
gung eines Kontaktklebstof f s 9,10 die bisher notwendige 
Verleimung oder Verklebung mit einera flussigen Leim oder 
Kleber mit der Gefahr von Verschmutzungen oder Beschadigun- 
gen vermieden wird, was beispielsweise auch durch die Ver- 
wendung von Klebstof fbandern oder dgl. mit entsprechenden 
Abdichtungseigenschaften moglich ist. 
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Anspriiche; 

Element zur Erzeugung eines Fuflboden- oder Wandf lachenbelages, 
insbesondere Laminatpaneel oder -kassette aus einer Holzwerk- 
stoffplatte, insbesondere aus eineiti hochverdichteten HDF- 
Fasermaterial oder Holzpaneel, mit einer Nut- und Feder- 
profilierung im Seitenbereich, 
gekennzeichnet durch, 

einen Kontaktklebstof f (9) im Bereich der Nut- (5) und Fe- 
der (6) -prof ilierung, 

Fuflbodeneleraent nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Kontaktklebstof f (9) als Beschichtung eines Berei- 
ches (7,8) der Nut (5) und/oder der Feder (6) ausgebildet 
ist . 

FuBbodenelement nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Kontaktklebstof f als eine Schnur (10) zum Auflegen 
auf die Federprof ilierung (6) ausgebildet ist. 

Fufibodenelement nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, 

dal3 d r Kontaktklebstof f (9) durch Druck und/oder Warme 
aktivierbar ist. 



Fuflbodeneleinent nach Anspruch 1 oder eineiti der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Kontaktklebstof f (9) mit einer Verzogerungszeit, 
insbesondere zwischen 5 und 15 Minuten^ einstellbar ist. 

FuBbodenelement nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet , 

daii der Kontaktklebstof f (9) eine weiiileimspezif ische Was- 
serbestandigkeit der Beans pruchungsgruppe D3 aufweist. 

Fuflbodenelement nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafl der Kontaktklebstof f (9) durch nachtragliche Hitzeein- 
wirkung nicht wiedererweichbar ist. 

FuBbodenelement nach Anspruch 3 
dadurch gekennzeichnet , 

daB der schnurformige Klebstoff (10) durch Ineinanderschie- 
ben der Nut- und Federprof ilierungen (5,6) im Seitenbereich 
aktivierbar ist. 



